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Otto Wuschig in Berlin 
Vorrichtung zum Wenden von aus Papierbogen bestehenden Stapeln 

Tatentiert itn Deutschen Reiche vom 30. November 1934 ah 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Wenden von aus Papierbogen bestehen- 
den Stapeln. 

Das Wenden dieser StapeL erfoigte bis vor 
kurzem noch von Hand. Die Mangel dieser 
Arbcitsweise bestanden darin, daS der .Stapei, 
<ler von einem Arbeiter jeweils gewendet wer- 
•len konnte. nur sehr niedrig sein durfte und 
'laU es hierbei sehr schwierig war, zu er- 
rt-ichen. dafl nach dem Wenden die Kanten der 
oinzelnen Bogen des Stapels biindig irriteinan- 
der abschlossen: Man baute aus diesemGrunde 
Vorrichtungen, mittels deren Stapei von prak- 
tisch unbegrenzter Hone gewendet werden 
konnten. 

Bei den bekannten Stapeln dieser Art wird 
<ler Stapei senkrecht zu den Papierbogen- 
llnchen mittels iiber Auflagebretter greifender 
Klemmbacken zusammengehalten, die gegen- 
1 jiu rig zueinander langs zweier in dem Stand- 
rahnien <ler Vorrichtung urn eine gemeinsame 
Achse drehbar gelagerter Trager beweglich 
<ind. Die Umwendung des zwischen den Tra- 
irern liegenden Stapels urn 1S0 0 erfoigte bei 
liesen Vorrichtungen mittels einer an der 
•^eite des Standrahmens angebrachten Dreh- 
rorrichtung, beispielsweise mittels eines am 
^tandrahmen gelagerten Ritzels und eines mit 
rinem Trager fest verbundenen Zahnrades. 
Die Kraft, mit der die Stapei mittels der 
Klemmbacken zusammengepreiit werden, war 
iedoch zu gering, um wahrend des Um wen- 
Ions eine Verschiebung der Papierbogen langs 
Hirer Autlagerliiche mit Sicherheit zu verhin- 
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<tern. Die beiden Trager waren aus diesem 
Grunde mittels einer Briicke miteinander starr 
verbunden, mit der einerseits Glieder zur Ver- 
steifung der Stapei parallel zu den Papier- 
bogentlachen fest verbunden waren und die 
andererseits gleichzeitig dazu dienten, Glieder 
zur Verbindung des Antriebes der Klemm- 
backen der beiden Trager derart aufzunehmen. 
dati die Langsverschiebung der Klemmbacken 
beider Trager durch die Drehung einer ein- 
zigen Kurbel bewirkt wurde. Um diesen 
beiden Aufgaben gerecht werden zu konnen, 
muflte der Gurt der Verbindungsbriicke etwa 
in der Mitte des fertig zum Umwenden ge- 
hobenen und zusammengeprefiten Stapels 
Hegen. " Dadurch wurde die Vorrichtung 50 
schlecht zuganglich. was sich beim Ein- und 
Ansfahren des schweren Stapels (bei den 
iiblicherweise zu einem Stapei vereinigten 
10 000 Druckbogen handelt es sich gewohn- 
licherweise um ein Gewicht von 1500 kg) sehr 55 
unangenehm auswirkte. Ein weiterer Mangel 
bestand darin, daB man wegen der auf einer 
Seite liegenden Briicke den gewendeten Stapei 
nur auf der der Einfahrseite gegenuberliegen- 

: den Seite des Standrahmens ausfuhren konnte. 

! Die an der Briicke angebrachten, runiehmlicb 
mit Kurbeln versehenen Vorrichtungen zum 
Zusammenziehen der Klemmbacken erwiesen 
sich auBerdem hauiig, wenn sic nicht abge- 
uommen wur den, wahrend des Herumwendens 
des Stapels als hinderlich. 

Zur Beseitigung dieser Mangel wird er- 
linilungsgemafl sowohl die Welle, durch deren 
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Drehung die Klemmbackcn jedes Tragers 
untcr Zwischenschaltung von Obertragungs- 
gliedern langs verschoben werden. als auch 
die Weile, die zum Tragen und Wenden des 
5 Papierstapels dient, urn eine gemeinsame 
Achse drehbar derart angeordnet, daft die xu- 
erst genannte Welle in der hohl ausgebildeten, 
von dem Standrahmen getragenen Welle ge- 
d olme Vnrnahme irsrendeiner I 

10 Kupplung mittels einer auf sie aufgesteckten 
Kurbel gedreht werden kann. Der Erfindungs- 
gegenstand zeichnet sich gegenuber dem Be- 
kannten dtirch grotie Einfachheit und t-ber- 
*icht1ichkeit aus. Die Vorrichtung liegt zwi- 

15 schen den beiden KJemmbackentragern bei 
nicht eingeklemmtem Stapel vollkommen frei, 
*o dati sein Ein- und Ausfahren in keincr 
Weise behindert wird. Wegen des groJJen Ge- 
wichtes des Stapels ist es im allgemeinen not- 

20 wendig, zwei Manner fiir die Bedienung der 
'lie Stapel tragenden Wagen vorzusehen. Die 
L r ro6e Zugfmgiichkeit der Vorrichtung gemati 
der vorliegenden Erfindung crmoglicht ein be- 
deutend besseres Zusammenarbeiten der bei- 

-25 den Bedienungsmanner wahrend des Ein- und 
Ausfahrens des Stapels. Es ist vollig gleich- 
^iiltig, von welcher Seite aus der Stapel in 
die Vorrichtung hineingefahren und von wel- 
cher Seite aus er aus ihr herausgetahren wird. 

30 Die fur die Drehung der- Wellen, mittels der 
•lie auf den Tragern benndlichen Klemm- 
backen langs verschoben werden. vorgesehe- I 
nen Kurbeln o. dgl. liegen nunmehr an der 
Aulienseitc des Standrahmens der Vorrichtung 

35 und konnen so in keiner Weise das Ilerum- 
wenden des Stapels hehindern. Dadurch, dali 
sich die Klemmbackentrager nebst dem zwi- 
schen ilmen gehaltenen Stapel und die Wellen, 
vnn denen aus die Verschiebung der Klemm- 

40 backen erfolgt. tun eine gemeinsame Achse 
drehen, werden die Herstellung und der Zu- 
sammenbau der einzclncn Teile wesentlich 
vcreinfacht und verbilligt: 

Ernndungsgemail wird weiter vorgeschla- 

45 i*cn. dati die' Lager fur die Wellen. mittels 
deren die Klemmbackcn verschoben werden. 
vnn den durch den Standrahmen seibst gebil- 
deten Lagcrn der Klemmbackcn zentrisch urn- 
-*ehlo;^en werden. Die Lager fur die Klemm- 

50 backeiurauer werden geinfiti dieser Anordnung 
verhaltnisniiUSig grol.». was aber angesiehts ties 
-roUen Gewi elites der Stapel iher ein Vorteil 
als ein Xachteil ist. 

Dadurch. datf das Heben und Senken des 

55 Stapels mittels zweier Kurbeln erfolgt, kann 
das C'lH-rsetzungsveriiaknis verhaknismaiiig 
kiein irdialteii werden. so dai» an Arbeitskraft 
uespart wird. im praktischei! Betriebe wer- 
den -ich im allgemeinen daraus. datf die 

60 Kl^mnihackenbetatiuunirswellen unabhangig 
vi meinander 1 vnvgt werden k.'.nnen, keine 



Schwierigkeiten ergeben. Sollte jedoch in be- 
sonderen Fallen der Wunsch bestehen, daB die 
Klemmbackcn und damit der Stapel nur mit 
gleicher Geschwindigkeit gehoben und gesenkt 65 
werden konnen, ist es leicht moglich, die 
Klemmbackcn betatigungswellen durch irgend- 
cine bekannte Vorrichtung drehbar mitein- 
ander zu verbinden, ohne wesentlich die Zu- 
ganglichkeit zu verschlechtern oder die Her- 70 
stelhmgskosten der Anlage zu erhohen. Zu 
diesem Zwecke ist auf dem zur Verbindung 
der beiden Stander des Rahmens dienenden 
Obergurteine Welle drehbar zu lagern, die mit 
den Klemmbackenbetatigungswellen drehbar 75 
auf irgendeine Weise verbunden ist. Vorzugs- 
weise wird hierfiir eine Obertragung mittels 
Kette und Kcttenrad in Betracht gezogen, <lie 
verhaltnismatiig billig ist und keine beson- 
deren Anforderungen an die Oenauigkeit bei 80 
der Herstellung steilt und deren Einbau und 
Betrieb nur geringe Aufmerksamkeit cr- 
fordert. 

Damit die Bngen des Stapels sich wahrend 
des Wendens nicht parallel zu ihren Elachen 85 
verschieben, muti eine weitere Vorrichtung 
zum Versteifen des Stapels in dieser Rich- 
tung vorgesehen werden. ErmidungsgemiiH 
werden zu diesem Zwecke mit den soeben be- 
schriebenen J fauptklemnibackentragern wei- 9° 
tere Triiger test verbunden. in denen ebenfalls 
Klemmbackcn laufcn, die iibcr Rahmen 
I o. dgl. greifen, die zur Verstcifung der Stapel 
parallel zu den Papierbogenriachen <Henen. 
Diese Klemmbackentrager sind senkrecht zu 95 
den Haupttragern und vorzu>»s weise iiber 
deren Drehpunkt anzuordiicn. Die Mittcl zur 
Wrsteifitng der Stapel parallel zu den Papier- 
bogenriachen wenlen zweckmaUigerweise im 
Gegensatz zu den Maschinenbrettern. die <lie 100 
Stapel senkrecht zu den Papierbogenflachen 
zusammcnhalten. zwecks (lewichtsvermimle- 
rung als Rahmen ausgebildet. Wenn der Stapel 
in die \ orrichtung hineingefahren ist. wird er 
mittels der auf den Haupttragern angebrachten 105 
Klemmbackcn hoclnrehoben und schlieUlich zu- 
HammengcpreLU. Danach werden von Hand (lie 
Rahmen zur \ erstei rung des Stapels parallel 
zu den Papierbugentlachen angelegt un<l <lurcb 
eine ^cringe Verschiebung der <iazugehorigen no 
Klemmbackcn an den Stapel gepretft. Das 
rmwenden des Stapels kann nimmehr. gleich- 
giiitig nach wehdier Kichtung. criolgen, ohnc 
IlaU auch nur eine geringe \ erschiebung der 
]\'ipieri)ogen innerhalb ties Stapels zu befurch- 115 
ten 1st. 

! >ie kreuzweiseanwordnvten Klenimbacken- 
tra^en^aare werden vorteilhafterweisc auf 
.•inein iremeiiisanieii I'lansoh in der gleieheii 
Kbene ilerart befestigt. datf «ler I lauptkleinnt- 120 
:»acken tracer durchgehen«l v«»rgeseheii **** 
wahrend drr >enkrerht zu ihm sieheinle I rager 
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aus zwei einander gleichen Enden besteht, 
die mittels eines gemeinsamen Flansches mit 
dem Haupttrager fest. verbunden sind. Der 
Qmfang des Flansches des Tragerkreuzes wird 

5 weiter erfindungsgemaB als Schneckenrad- oder 
Zahnkranz ausgebildet, in den Mittel zum 
Umwenden des Stapels eingreifen. Die Her- 
stellung der ganzen Vorrichtung wird auf 
diese Weise weiter vereinfacht und verbilligt. 

10 Die beiliegende Zeichnung zeigt ein Aus- 
fuhrungsbeispiel der vorlicgendcn Erfindung. 
Hierin stellen dar: 

Fig. i eine Seitenansicht des Stapel wenders. 
Fig. 2 einen Schnitt nach Linie II-II der 

15 Fig. 1 und 

Fig. 3 einen. Teilschnitt aus der Fig. 2. 
In den Figuren ist der Stapel in einer Stel- 
lung fertig zum Umwenden gezeichnet. 
Der Standrahmen der Vorrichtung besteht 

20 aus den beiden Standern 1 und 2 und dem 
Obcrgurt 3. In den beiden Standern 1, 2 sind 
die Hauptklemmbackentniger 4, 5 drehbar ge- 
lagert, in denen die Klemmbackenpaare 6. 7 
liings verschieblich angcordnet sind. In den 

25 Tragern 4' 5 sind die Spindeln 8, 9 drehbar 
Ejelagert, auf denen die Kegelrader 10, 11 be- 
festigt sind, in die die Kegelrader 12, 13 ein- 
greifen. die fest auf den Wellen 14, 15 be- 
festigt sind. Die Spindeln 8, 9 sind an ihren 

30 Enden mit Rechts- und Linksgewinde ver- 
sehen, so daB durch eine Drehung der Spin- 
deln die Klemmbacken je eines Paares in ent- 
^egengesetzter Richtung verschoben werden. 
Drucklagcr, vornehmlich als Kugeldrucklagcr 

35 ausgebildet, nehmen den auf die Spindeln aus- 
geiibten Langsschub auf. 

Senkrecht zu den Tragern 4, 5 und in deren 
Ebenen sind die Trager 16, 17, 18. 19 be- 
festigt, in denen die Spindeln 20, 21, 22, 23 

40 gelagert sind, mittels deren in ahnlicher 
Weise wie bei den Tragern 4, 5 eine Langs - 
verschiebung der Klemmbackenpaare 24,-25 
hewirkt wird. Zur Versteifung des Stapels 
parallel zu den Papierbogenflachen dienen die 

45 Rahmen 32. iiber die die Klemmbackenpaare 
24, 25 iibergreifen. Die Rahmen bestehen bei- 
spiels weise, wie in der Zeichnung dargestclit, 
aus zwei senkrecht verlauf enden und an dem 
Stapel anliegenden fiachen Streifen, mit denen 

50 uitterartig und senkrecht zu ihnen zwei wci- 
tere flache Streifen fest verbunden sind, an 
deren Kmlen die Klemmbackenpaare angreifen. 
Diese Rahmen werden von Hand, nachdem 
»ler Stapel mittels der Klemmbackenpaare (\ 7 

55 hochgehoben und senkrecht zu den Papier- 
bogenflachen zusaminengepreiJt worden ist. an 
den Stapel angelegt und daher zwcckmaliiger- 
weise aus vcrnaltiiisinaJJig leichtem Material 
hergcstellt. I in allgemeinen werden sich fur 

60 diesen Zweck am listen aus Hoi? hergestellte 
Rahmen eignen. I'iir den Fall, datf <1ie Stapel 



in der Breite sehr stark voneinander yerschie- 
den sind, werden vorteilhafterweise verschie- 
dene RahmengroBen auf Vorrat gehalten. 

Die Trager 4, 16, 17 sind mittels des Flan- 65 
sches 37 fest miteinander verbunden; der 
Flansch 38 dient dazu, zwischen den Tragern 

5, iS, 19 eine feste Yerbindung herzustellen. 
Der iiber die Trager hervorragende Teil des 
Flansches 37 ist als Schneckenrad ausgebildet, 70 
in den die am Stander 1 drehbar gelagerte 
Schnecke 34 eingreift. Eine Drehung der am 
Standrahmen 1 drehbar gelagerten Kurbel 36 
bewirkt mittels des Kegel radgetriebes 35 und 
der dazugehorigen Wellen eine Drehung des 75 
Schneckenradgetriebes 34, 37 und damit ein 
Umwenden des in den Hauptklemmbacken- 
tragern 4, 5 befestigten Stapels, Die Befesti- 
gung der Trager 4, 16, 17 unci der Trager 5, 
rS, 19 auf den dazugehorigen Flanschen er- 80 
folgt beispielsweise dadurch, daB die Flan- 
schen mit Kreuzmiten versehen werden, in die 
die Trager eingelegt und dann verschraubt 
werden. 

Die Flanschen 37, 38 sind mit topfalm- S5 
lichen Fortsiitzen 26, 27 versehen, die in von 
den Standern 1, 2 ausgebildeten Lagern 39, 40 
drehbar sreiagert sind. Die Wellen 14, 15 treten 
durch <lie hohl ausgebildete Mitte der Korper 
26, 37 bzw. 27, 38 bin durch und werden von go 
flaschenhalsformig ausgebildeten Lagern 28,20 
getragen, die rait einem Flansch versehen sind, 
iler mit den topfformig ausgebildeten Enden 
26, 27 fest verschraubt ist. Auf diese Weise 
ergibt sich eine besonders billige und einfache 95 
Ausfuhrungsform. Die Lager 28, 20 fur die 
Wellen 14, 15 sind auf diese Weise nicht fest 
mit dem Standrahmen verbunden, sondern 
drehen sich um den gleichen Winkel, urn den 
der Stapel gedreht wird. Am AuBenende der 100 
Wellen 14. 15 sind die Kurbeln 41, 4- auf- 
gesetzt, mittels deren die Klemmbackenpaare 

6. 7 verschoben und damit der Stapel gehoben 
und zusammengepreBt werden kann. 

Um die Klemmbackenpaare 24, 25 in den 105 
dazugehorigen Tragern 16, 17. 18. 19 langs 
zu verschieben, sind die Spindeln 20. 21 . 22. 23 
mit Gewinde ahnlich wie die Spindeln 8. i) 
versehen. Fur die Drehung dieser Spindeln 
sind an den Enden Vierkante vorgesehen. auf 110 
die Kurbeln, Handriider u. dgl. aufgesetzt 
werden konnen. Em vorliegenden Falle Hegen 
die Trager 4, 16, 17 und die Trager 5., 18. 19 
in einer Kbene, so dafi fur die Rewegung eines 
der Klemmbackenpaare 24, 25 je zwei Spin- 115 
deln angcordnet werden mussen, die in der 
Mitte am Durchtrittc des Triigers 4 bzw. 5 
unterbrochen sind. 

l-ur den Fall. daB <ler Wunsch besteht. daU 
die bei<len Kurbeln 41. 42 nur in Abhiin.irig- 120 
keit voneinander mit gleichmauiger tlcschwin- 
digkcii gedrcht werden k^nncii. wird auf dem 
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Obergurt 3 cles Standrahmcns eine Welle 31 
drehbar gelagert, die mit den Wellen 14* l 5 
durch Ketten 30* 33 nebst den dazugehorigen 
Kettenradern in Drehverbindung steht. Die 
Krafte, die von den die Wellen 14. *5 ver " 
hindendenTeile aufgenommen werden miissen. 
sind nur gering, da diese Telle nur die Aut- 
gabe haben, eine gleiehmatiige Drelumg der 
"beiden Wellen 14* *5 sicherzustellen. Die 
Welle 31, die Ketten 30, 33 nebst den dazu- 
gehorigen Teilen konnen also verhainiismai.bg 
schwach gehalten werden. 

1 \\ t !•: N t a x s !' u v c UK: 

1. Vorrichtung zum Wenden von aus 
Papierbogen bestehenden Stapeln, l>ei der 
der Stapel senkrecht zu den Papierbogen- 
ilachen mittels uber Autlagebretter o.dgl. 
grcifcnder Klemmbacken zusammengehal- 
ten wird, die gegenlaufig zucinander 
laugs zweier in dem Standrahmen der Vor- 
richtung inn eine gemeinsame Achse dreh- 
bar gelagerter Trager beweglich sind. da- 
durch gekennzeichnet, dati sowohl die 
Welle < £4, 15). durch deren Drebutig die 
Klemmbacken (6, 7) jedes Tracers (4< 5> 
inner Zwischenschaltung von Cbertra- 
gungsgliedern (S, 9. 10, 11, 12, 131 lungs 
verschoben werden, als audi die Welle 
(26. 27"), die zum Tragen und Wenden des 
Tapierstapels dient. tun eine gemehisame 
Achse drehbar derart angcordnet sind, dati 
die zuerst genaimte Welle (14* l 5 > in (Ier 
hohl ausgebildeten, von dem Standrahmen 
gctragenen Welle (26, 27) gelagert ist und 
ohne Vornahme irgendeiner Kupplung 
mittels einer aut sie auigesteekten Kurbel 
141 hz\\\ 42) gedreht werden kann. 

2. Stapehvendevorrichtung nach An- 
spruch i. dadurch gekennzeichnet. daU die 
i-ager 12S, 29 > fur die Wellen < 14. 15.). 



mittels der die Klemmbacken (6, 7) ver- 
schoben werden, von den durch den Stand- 
rahmen selbst gebildeten Lagern (39, 40) 
der Klennnbackentrager (26, 27) zentrisch 45 
umschlossen werden. 

3. Stapehvendevorrichtung nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
datf aut dem zur Verbindung der beiden 
Stiinder U, 21 des Rahmens dienenden 50 
Ohergurt (3) eine Welle (31) drehbar ge- 
iagen im, mc mu uen uiv , k,* ^wi..^^»*.- 0 
der Klemmbacken bewirkenden Wellen 
(14. 15) drehbar, vorzugsweise mittels 
Ketten (30, 33) und Kettenradern, derart 55 
verbutideii ist, dalJ die die Stapel senkrecht 
zu den PapierbogenfiUchen zusammenhal- 
tenden Klemmbacken (6, 7) nur mit 
gleicher Geschwindigkeit gehoben und ge- 
senkt werden konnen. 60 

4. Stapel weinlevorrichtung nach An- 
S|>ruch 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, 
daU mit den Klemmbackentragern (4. 5), 
senkrecht zu ilinen nach beiden Seiten und 
vorzugsweise uber deren Drehpunkt. wei 
tere Trager U(», 17* lS » 1C >> verbtmden 
sind, in dciien ebetifalis Klemmbacken 
124. 25) laufen, die uber Rahmen 132) 
d.dgi/greiten, die zur Versteiiung der 
Stapel parallel zu den J 'apierbogenrlachen 70 
dieiien. 

5. Stapehvendevorrichtung nach An- 
spruch 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet. 
dab* die senkrecht zueinan<ler stehenden 
Klennnhackeiitragerpaare 14. H>. l 7 uml 75 
5. iS, mi an geineinsameii, vorzugsweise 
rtmd ausgebildeten I'lanschen (37. 3 s ) be ~ 
testigt sind und dali tier cine 137) <ler 
Fhmscheii gkichzeitig zu cinrm Zahnr 
oder Sehneckennuk- ausgebiidct ist. in das 
die Mittel zum t'inwenden des Stalls ein- 
greiten. 
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